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و پر  تیفیمحصول با ک  کی نی تفاوت ب یکار  قلی ص ای یپرداخت کار 
 یپرداخت کار  اما .کند ی م جادیمحصول کم طرفدار را ا  کیفروش و 

 شود؟   ی را شامل م  یی ندهایو چه فرآ ستیچ

شده توسط   دیتول یی مناسب محصول نها یپرداختکار  ندیفرآ کدام
 شماست؟ 

و نحوه   یپرداختکار  یندهایبا انواع فرآ دیتوان ی مقاله م  نیمطالعه ا با
آن  یایمحصول و مزا  دیدر تول ندیفرآ نیا تیاهم زانیآن ها، م عملکرد

 .دیآشنا شو

 .دیما همراه باش با

 

 Surface) ست؟یچ یپرداخت کار  1#
Finishing) 

دانست   یی محصول نها  دیمرحله از تول  نیتوان آخر یرا م  یکار  پرداخت
  یادیز اریبس یندهایفرآ .گذارد یبر ظاهر محصول م  ی م یمستق  ریکه تاث

کدام نقاط    هر کنندگان است که دیدر دسترس تول  یپرداخت کار  یبرا
از  ی ع یوس فیط  نیچن داشتن .خاص خود را دارند طی قوت، ضعف و شرا

 .است یعال  اریها بس نهیگز
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مناسب  یپرداختکار  ندیصدها فرآ نیب دیمجبور شو ی حال، وقت  نیا با
  .نخواهد بود ی احت کار ر د،یمحصول خود انتخاب کن یروش را برا نی تر

بر   ی همگ  کند که ی م  فیساخت را توص یندهایانواع فرآ یپرداختکار 
 .شوند ی باعث بهبود آن م ،ییحسب کاربرد محصول نها

 :عبارتند از یاز موارد مورد توجه جهت پرداخت کار  ی برخ

 ازیمورد ن  یظاهر  شکل •
 سطح   ی کنواخت ی و  یی بایز •
 ماده  مقاومت •
 اتیخصوص ریسا و •

  ی شکل مواد کار م  ریتغ  ایحذف  ر،ی معمولا با افزودن، تغ یپرداختکار 
  ،یکیتواند به صورت مکان  ی محصولات م یپرداختکار  یندهایفرآ .کند

 .انجام شود ی ک یالکتر ای یی ایمیش
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است  ی سطح سنباده زن یپرداختکار  یندهایفرآ  نیاز شناخته شده تر ی کی
  اما کند؛ ی کار م ندهیماده سا کیاز سطح ماده با   ی کم ریحذف مقاد  با که
کار شما،  ازیبه ن بسته عمل وجود دارد که نیا یبرا زین یگر ید  یها نهیگز

به   دنیرس یبرا ندهایاز فرآ یمجموعه ا  ای ندیفرآ  کیممکن است از 
 .دیمحصول خود استفاده کن ییسطح نها تیفیک

 

 ی پرداخت کار  یندهای انواع فرآ 2#

  یسطح و پرداخت کار  لیتکم یندها یر که گفته شد، تنوع فرآطو همان
 .است ادیز اریبس

 :از آن ها عبارتند از ی برخ

 (Anodizing) نگیزی آنودا ای نگیز یسطح به روش آندا پرداخت •
 (Electropolishing) شیالکتروپول •
 (Cladding) یکار  روکش •
 (Galvanizing) یساز  زهیگالوان •
 (Electroplating) نگیتیپل الکترو •
 (Pickling) یی شو دیاس •
 (Powder coating) یپودر  پوشش •
 (Grinding) ی زن سنگ •

 ره یغ و
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آورده شده است که احتمالا  جیرا یاز روش ها یمقاله، مجموعه ا نیا در
 .دیاز آن ها آشنا هست یار یبا بس

 

 نگ یتی الکتروپل 1-3#

است   یندیشود، فرآ ی شناخته م زی فلز ن یکه به عنوان آبکار  نگیتیالکتروپل
 نیطور که از نام ا همان .کند ی از برق استفاده م  یپرداخت کار  یبرا که

 انیعبور جر لهیبه وس د،یحدس بزن دیتوان ی م ینوع از پرداخت کار 
  ونی است که  ی محلول  ع ی ما نیا .شود ی انجام م الیس ی ع یاز ما  ی ک یالکتر

 انیهنگام اعمال جر ند،یفرآ نیا  در .از فلز به آن افزوده شده است یی ها
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  ونی ن،یبنابرا کند؛ ی به عنوان کاتد کار م  ال،یس ع یما  ایبستر  ،یک یالکتر
 .کند ی سطح رسوب کرده اند را جذب م ی موجود که رو یها

 :کند ی را فراهم م  ای مزا یسر  کی ینوع از پرداختکار  نیا

 دوام  شیافزا •
 یمقاومت در برابر خوردگ بهبود •
 اصطکاک سطح کاهش •
 شتر یب یی بایز •

 .است یقابل پرداختکار  ندیفرآ نیبا ا یهر فلز  بایتقر 
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 :روش عبارتند از نی استفاده از ا یمواد برا  نیحال، متداول تر نیا با

 مس  •
 کلین •
 طلا •
 نقره  •

 ییشو  دیاس 2-3#

به روش   یپرداخت کار  ی اصل کاربرد .دهد  ی م انیفلز پا ری روش به تغ نیا
 یسطح اجزا ی ها ی نظم  ی ها و ب  ی بردن ناخالص نیاز ب یبرا یی شو دیاس
  ی مختلف ی مواد افزودن  یممکن است حاو نیهمچن دی اس نیا .است یفلز 

 ی کمک م  ی بهبود خواص فلز مانند مقاومت در برابر خوردگ  به باشد که
 .کند

فلز است که البته خطرات  دیتول  ندیاز فرآ ی بخش  شه یهم بایتقر  دیاس
ممکن است خورنده   دهایعنوان مثال خود اس به .خاص خودش را دارد

پر کربن دچار   یو فولادها  اژهایاز آل  ی ممکن است برخ جهینت در .باشند
  نیممکن از از ا لیدل نیهم به .ترک شوند جادیا ایدر سطح و  ی شکنندگ

 .استفاده نشود یی نها یپرداختکار  یروش برا

 ی پوشش پودر  3-3#

از  انیعبور جر یبه جا اما شود؛  ی با استفاده از برق انجام م ندیفرآ نیا
 کی از روش استات  نگ،یتیبه روش الکتروپل یمانند پرداخت کار  ع ی ما قیطر
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از رسوب پودر به   پس .شود ی پودر خشک استفاده م  کی رسوب  یبرا
  قیطر از برند تا ی کوره مخصوص م  کیفلز را به  ،ی کی صورت الکترواستات 

پودر   پوشش .شود جادیپودر ا یبرا  یبهتر  ی چسبندگ یی ایمیواکنش ش
استفاده   ی نظام  یساخت ابزار و کاربردها  ،ی معمولا در صنعت خودرو ساز 

 .شود ی م

 یسنگ زن  4-3#

است که به  یمختلف پرداخت کار  یندهایاز فرآ ی کی ی زن سنگ
 نیاز ب یبرا ینوع از پرداختکار  نی ا .معروف است زین  ندهیسا ینکار یماش

 ی انجام م  ی سطح فلز با استفاده از چرخ سنگ زن  یها  ی نظم  ی بردن ب
 ی نظم  ی کند که ب جادیرا ا ی تواند سطح صاف خوب یم ی زن سنگ .شود

رفع اشکال پس از  یبرا ای یی رسوب زدا یبرا نیهمچن .داشته باشد ی کم
 .است دیمف زیبرش فلز ن
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 :هستند  ری انواع ز ،ی سنگ زن ندیفرآ یبرا  جیاز فلزات را ی برخ

 وم ینیآلوم •
 برنج •
 چدن •
 م یملا  یفولادها •
 ضد زنگ  یفولادها •

 ش یالکتروپول 5-3#

  ی استفاده م  یی ایمیش یو واکنش ها تهیسیاز الکتر ندیفرآ نیآن جا که ا از
در روش  رایمخالف آن است؛ ز اما  باشد؛ ی م نگیتیکند، مشابه الکتروپل 

 .کنند ی ها رسوب نم   ونی ش،یالکتروپول
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 جهینت .سطح است یزبر کاهش متوسط  شیکاربرد الکتروپول نیتر  ی اصل
   .است ی نظم  ی از ب یو عار  زیسطح صاف، تراز و تم کی  یپرداخت کار  نیا

 

شود که آن را به   ی ها غوطه ور م  ت یبا الکترول ی روش فلز در حمام  نیا در
 .کند ی م لیآند تبد

 :ارتند ازشوند عب ی م یپرداختکار  شیکه با الکتروپول ی معمول  فلزات 

 فولاد ضد زنگ 400و  300 یسر  •
 وم ینیآلوم •
 مس  •
 وم یتانیت  •
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 کلین یاژهایآل •
 مس  یها اژیآل •

استفاده   یی و دارو ی پزشک  ،ییغذا  ع یکه در صنا ی زمان ژهیفلزات به و  نیا
 .دارند ازین یشتر یب یشوند، جلا ی م

 

 Robotic) یدست ای  کیربات یپرداخت کار  3#
or manual Surface finishing) 

  ی دارند؛ اما برخ  ی به عملکرد دست ازین یپرداخت کار  یندهایاز فرآ یار یبس
  ازیکه ن ی دکنندگانیتول یبرا اما ربات انجام داد؛ کیتوان با  ی از آن ها را م

  بهتر کنند، ی م   دیتول یشتر یدارند و محصولات ب یبه سرعت عمل بالاتر 
که  چرا .رندیرا در نظر بگ کیبه صورت ربات  ی ار است پرداخت ک

زمان  نیشتر یتواند ب ی م  است که  یی از کارها ی کیسطح غالبا  یپرداختکار 
  ی دست  یدر کارها ژهی را به خود اختصاص دهد، به و د یتول یبرا ازیمورد ن

خود را بهبود  یبهره ور  دیخواه ی اگر م  نیبنابرا .یمانند سنباده کار 
  نهیگز کیربات  کیدادن با استفاده از  قلیص ایسنباده زدن  د،یببخش 

 یمختص پرداختکار  یربات ها ،یسنت یخلاف روش ها بر .است ی عال
 اریبس هی و بازگشت سرما  ی بازده شوند و ی م یو آسان راه انداز   ع یسر

 .سال( کیدارند )غالبا کمتر از  ی خوب
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به صورت خودکار با ربات قابل انجام   یپرداخت کار   یهمه کارها اگرچه
  دهی ا نهیگز کی  د،یربات بسپار کیکار را به  نی ا دیتوان ی اگر م  اما ستند؛ین

 .است دیتول  شیافزا یآل برا

 

 

 یپرداخت کار  تیاهم 4#

بهتر به نظر  یی کند که محصول نها ی م  نی مناسب، تضم یکار  پرداخت
کاربر  ند،یفرآ نیا  نفع یذ نی بزرگتر نیبنابرا دارد؛ یشتر یب یو ماندگار  دهیرس
 دیبه تول زین یپرداختکار  یها کی از تکن ی حال، برخ نیع در .است یی نها

عنوان مثال، سنباده زدن سطح   به .کنند ی کمک م  دیکنندگان در روند تول 
 .شود ی فلز م یرنگ رو ی چسبندگ شیقبل از استفاده از رنگ باعث افزا
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شود. از  دیراحت تر تول ت،یفیمحصول با ک  کیشود که  ی باعث م  نیا
 ی شود، م  ی حاصل م یپرداخت کار   یندهایکه از فرآ یار یبس یایمزا  انیم

 :را عنوان کرد ریتوان موارد ز

 یت در برابر خوردگمقاوم   شیافزا •
 پوشش ها ریرنگ و سا  ی به چسبندگ  کمک •
 ینقص سطح  رفع  •
 ییایمیمقاومت در برابر مواد ش  شیافزا •
 مقاومت   شیافزا •
 و کاهش اثرات اصطکاک شیدر برابر سا  مقاومت •
 ی ظاهر   ی کنواخت ی و  یی بایز •


