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و   ی به طور مرتب بررس دیمخازن تحت فشار با ی ها و به طور کل لندریس
  نیا یکه رو  یی از تست ها  ی کینباشند که  نیخطرآفر شوند تا شی آزما
تست در   نیا .باشد ی م  کی درواستات یشود، تست ه  ی انجام م زات یتجه

 یبرا .شود  ی انجام م  ی مراحل یمخرب بوده و ط  ریغ  یدسته تست ها
انجام آن  ندیو کسب اطلاعات در مورد فرآ  کیدرواستات ی با تست ه یی آشنا

 .دیمقاله با ما همراه باش نی ا یتا انتها

 

 ست؟ یچ  کیدواستاتیتست ه 1#

  کیدرواستات یتست ه یتحت فشار  زی ساخت هر تجه یاصل  یپروسه ها از
توان مخازن تحت فشار   ی م  کی درواستات یاستفاده از تست ه با .باشد ی م

 :قرار داد که عبارت اند از شی مورد آزما ی را از نظر دوام، مقاومت و نشت 

 یلوله کش خطوط •
 گاز یها لندریس •
 بخار یها گید •
 سوخت  مخازن •

  ی م  میمخازن در صنعت به دو دسته درزدار و بدون درز تقس ی طور کل به
با فشار و   لات ایو انتقال س یساز  رهیذخ یدرزدار برا مخازن شوند که

  ژن،یو اکس دروژنیمخازن ه مانند شوند؛ ی بالا استفاده م  تیحساس
 ...و CNG اثر، مخازن ی ب یمخازن گازها
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که مخازن و دستگاه ها خاموش   نی معمولا بعد از ا کی درواستات یه تست
مطمئن شدن از کارکرد   یبرا آن ها انجام گرفت، یلازم رو رات یشد و تعم

 .ردیگ ی مجدد آن ها انجام م یبعد از راه انداز  زات یو مناسب تجه  حیصح
  ی و رشد ترک هنگام ی نشت  ی را جهت بررس شی گونه آزما نیتوان ا ی نم لذا

 .در حال کار کردن است انجام داد ستمیکه س

در فشار   ستمیدهند که س  ی را م نانیاطم نیا کی استات  درویه یها تست
  اما مخرب است؛ ری غ ی مذکور تست  تست .کند ی کار م یوارد شده به درست 

و   ی ختگیباعث گس میکن ادتریاگر فشار وارده را از فشار مشخص شده ز
 .شود یم  ستمیشکست س

 ازمندیتست ن  نیانجام ا زات ی تجه  ی منیدر جهت حفظ ا جهینت در
  کیدرواستات یه تست .است شرفتهی پ یماهر و دستگاه ها ی کارشناسان

سال استفاده انجام  5تحت فشار بعد از  یها لندریمخازن و س یبر رو دیبا
مخزن دچار  واره یتست با سنجش سلامت بدنه دستگاه اگر د  نیا .شود

از   کیتات درواسیفشار ه یدستگاه ها در .دهد ی مشکل شده باشد، نشان م 
 .شود ی بار استفاده م  800-0بار و  000 -0در رنج  ی فشار سوزن یسنسورها

 

 ک یدرواستاتینحوه انجام تست ه 2#

تست   نی از انواع تست فشار است. در ا کی درواستات یه تست .1
 ستمیداخل س یهوا شوند و  ی اجزا به طور کامل با آب پر م  ی تمام



 

3 www.namatek.com 

  ی م شی افزا یار کار برابر فش  1/5شده و فشار وارده را تا  هیتخل
 .میده

  ی ثابت نگه م ی مدت زمان خاص  یرا برا ستمیوارد شده به س فشار .2
رنگ    ایو  ابیرد یرا با استفاده از رنگ ها ستمیس ی نشت  تا میدار
کرده تا محل شروع ترک ها  ی بررس  ی فلورسنت به صورت چشم  یها

 .م یکن دایرا پ ی و نشت 

 

 ک یدرواستاتیانجام تست ه یسه روش برا 3#

 واتر جکت  روش .1

که خود  یکه مخزن را با آب پر کرده و آن را درون محفظه ا ی روش
 .میکن  ی شده نصب م یآن با آب پر و آب بند

که  می ده ی تحت فشار قرار م ی را در مدت زمان مشخص  مخزن
  وبیت  ک یاز محفظه به  آب شود مخزن منبسط شده و ی موجب م 

انبساط فشار درون مخزن  ی کل یر یمنتقل شود. با اندازه گ یا شهیش
  وبیاولش برگشت آب از ت  زی مخزن به سا ی وقت م،یکن ی را حذف م 

 .گردد ی به محفظه بر م

آب درون  یاولش برنگشت، مقدار  زیکه مخزن به سا یموارد در
  ی م  ی مخزن موجب انبساط دائم هی ثانو زیسا .ماند  ی م  ی باق وبیت 

  دیآ ی به وجود م ی و انبساط دائم  ی انبساط کل نیکه ب ی شود. تفاوت
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. اگر  ریخ ای ادامه کار مناسب است  یبرا مخزن  دهد که ی نشان م 
 لندریس ایدهد که فلز مخزن  ی درصد انبساط بالا باشد نشان م

از  شیکه مخزن ب نی ا ایخود را از دست داده  تهی سیالاست تیخاص
مخزن از رده خارج شده  ی حالت نیحد مجاز نازک شده است. در چن

 .باشد ی استفاده مناسب نم یو برا

 می انبساط مستق روش .2

با مقدار   لندریس ایمخزن  کی درواستات یروش از تست ه نیا در
قرار داده   ی را تحت فشار مشخص  ستمیس .شود یآب پر م ی مشخص 

با اندازه  یطور کل به .مینک ی م  یر یو حجم آب خارج شده را اندازه گ
که از  ی مقدار آب وارده به داخل مخزن، فشار تست و مقدار آب یر یگ

مشخص  ی و انبساط کل  ی انبساط دائم ریشود مقاد ی مخزن خارج م
 .شود ی م

 ی فشار حفاظت روش .3

نازک  ایو  ی مشخص کننده نشت  ،ی است که در آن فشار داخل ی روش
 .باشد ی مخزن م وارهیشدن د

است که تست   یبه گونه ا  زات یتجه ی طراح  ی : گاه نیگزیجا روش
که از انواع  ی ک یومات یمواقع تست ن نیا در .کند  ی فشار را تحمل نم

 .ردیگ یتست فشار است مورد استفاده قرار م 
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 تروژنین ای گاز مثل هوا  کی آب، مخزن را با  یروش به جا نیا در
 .دهند ی تحت فشار قرار م 

 

 درلنیتست س یاستاندارد ها 4#

از روش  ی کیبه   دیها رد شود با شی از آزما ی کیدر  یلندر یمهم: اگر س نکته
 :منهدم گردد ریز یها

 یک یابزار مکان لهیبه وس لندریکردن س پرس •
شانه  یقاعده بر رو ی مشخص و ب ریسوراخ با شکل غ کی  جادیا •

 لندر یس
 در سه نقطه  لندریکردن بدنه س سوراخ •
 لندر یس  یی نامنظم گلو برش •

مخازن با توجه به نوع گاز و جنس مخزن با   کی درواستات یه تست
ادامه چند مورد  در که ردی پذ ی انجام م ی مختلف یاستفاده از استانداردها

 :میکن ی م  ی را معرف لندریتست س  یاز استاندارد ها

بدون درز به  یفولاد یها لندریتست س یبرا 0792 ی مل  استاندارد .1
انجام  ی انبساط حجم یر یاز اندازه گبا استفاده  کی درواستات یروش ه

 .کند یم یر یو از انفجار مخزن جلوگ ردیگ ی م
 ت یکامپوز  یلندرهایتست س یبرا 14953 ی مل  استاندارد .2
 لن یاست ی جوش یلندرهایتست س یبرا 8237  ی مل  استاندارد .3
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 درزدار  یفولاد یلندرهایتست س یبرا  809 ی مل  استاندارد .4
 یومینیآلوم یلندرهایتست س یبرا 12804 ی مل  استاندارد .5

 

 بدون درز  یفولاد یلندرها یس 5#

تکه   کی به صورت  یفولاد  یبدون درز قطعه ا یفولاد یها لندریس
  نییتوان عدم درز جوش، قطر پا ی م لندرهایس نیا یها  ی ژگ یو از .هستند

ساخت آن  لندرهایس نیدرز بودن ا ی ب لیدل به .و استحکام بالا را نام برد
 .است یبر  نهیمشکل و هز  اریها با قطر بالا کار بس 

( و  ه یاول یر ی)شکل گ یها در دو مرحله خشن کار  لندریس نیا ساخت
مورد نظر( انجام   یو دقت ابعاد ی سطح تیفیبه ک دنی)رس یکار  فی ظر
 .شوند ی م  دیتول نچیا 10 - 12قطر  با و ردیپذ  ی م

 

  یلندرهایس کیدرواستاتیمراحل تست ه 6#
 بدون درز یفولاد

: اطلاعات  میکن ی تست آماده م یکرده و برا  یی را شناسا لندریس .1
 .مشخص شود دیآن با تی و مالک ات یمحتو لندر،یمربوط به س
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 است که ن ی مرحله ا نی: نکته مهم در امیکن ی م هیموجود را تخل فشار .2
  دینبا لندریگاز س هیخورنده و آتشزا تخل ،یسم یوجود گاز ها لیدل به

 .ردیباز صورت گ طیدر مح
: صدمات آتش،  میکن ی م  ی بررس  ی را به صورت چشم لندریس خارج .3

تو   لندر،یبا بدنه س یبه سبب تماس الکترود، جوشکار  ی سوختگ
ها، ترک   ی ها، برآمدگ  ی دگ یمجاز، بر ریاضافات غ ای رات ییتغ  ،ی رفتگ

  ی خراب لندر،یس هیبه خصوص در پا ی شدن ها، خوردگ  هی لا هیها و لا
  تیثبات در وضع لندر،یس یرو  رمجازیمانند علائم حک غ گرید یها

 .گردد ی م  ی مرحله بررس  نیدر ا ی عموم 
از محل    ی : بررسمیکن ی م  ی بررس  ی را به صورت چشم لندریس داخل .4

 .مناسب مثل لامپ لهیوس کیبا  رینصب ش
و   ی وزن واقع نیتفاوت ب ن ییشود: به منظور تع دییتا لندریس نوز  .5

 .لندریشانه س یحک شده رو هیوزن اول
  زیشکل دنده کامل و تم دیمرحله با نی: در الندریس یرزوه ها ی بررس .0

 .آن وجود نداشته باشد یرو یبراده ا گریباشد به عبارت د
 ک ی درواستات یه تست .7
در  ی عملکرد و عدم نشت  دییتا  یبرا دیبا ری: هر شریش ی بازرس .8

 .گردد ی بسته بررس  تیوضع
 یرا مجدد بر رو ریگردد، ش ز یخشک و تم دیبا لندریمرحله آخر س در .9

آن درج  یرو یآن روز و انجام آزمون بعد خی بسته و تار لندریس
و رنگ  یشده و نشانه گذار  یی سوابق، شناسا دیآخر با در .گردد

 .گردد یز یآم
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 :در سوابق ذکر شود دیبا ری ز موارد

 مالک  .1
 لندریس الیسر شماره .2
 ی آزمون قبل خیتار .3
 سازنده  .4
 ساخت  مشخصات  .5
 حجم  .0
 در هنگام آزمون لندریس وزن .7
 آزمون  فشار .8
 و آزمون  ی بازرس خیتار .9
 انجام شده یها ی بازرس .10
 لندر یدر س جادشدهی ا رییتغ ا ی ریهر تعم ات یجزئ .11

 

 CNG مخازن کیدرواستاتیتست ه 7#

 :باشد ی م  ریزتست به صورت  مراحل

 .میرا از گلوگاه مخزن باز کن ریش .1
کرده و وزن آن را   ی نیکپسول را بازب رونیداخل و ب ی صورت چشم  به .2

 .میریاندازه بگ
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 .مییمخزن را بشو ی درون  قسمت .3
 .میرا به روش واترجکت انجام ده کی درواستات یه تست .4
 .میمخزن را ببند ریش .5


