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 شود؟  ی دارد و چگونه انجام م ی تی و مهره چه اهم چیپ  دیتول دیدان ی م ایآ

مسئله  نیهم مختلف هستند که ع ی صنا ی از قطعات اصل ی ک یو مهره  چیپ
مطلب  نیدر ا ما .داشته باشد یاد یز تیآن ها اهم دیباعث شده تا تول

مربوط به آن  یها یروش ها و فناور  ی و مهره و بررس  چیپ دیدرباره تول
 .کرد  می صحبت خواه

 .دیمقاله را از دست نده   نیا نهیزم نیکسب اطلاعات در ا یبرا

 

 و مهره چی پ د یتول 1#

با نگاه  اما د؛ یآ ی پا افتاده به نظر م شیو مهره در نگاه اول پ چیپ دیتول
صنعت گسترده و پر سود مواجه   کی  با که می شو ی تر به آن متوجه م قیدق

از اتصالات با   یادی که حجم ز چرا به آن وابسته اند؛ ی ادیز ع ی که صنا میا
 .شود ی و مهره انجام م  چیپ

تواند درآمد   ی لازم همراه شود م  ی و مهره اگر با دانش و آگاه  چیپ ساخت
 nuts and) و مهره چیهفت هزار نوع پ حدود .داشته باشد یادیز

bolts)  دیتول رانیدرصد آن در داخل ا 50در بازار موجود است که فقط  
کرد که از   جادیا یکسب و کار  نهیزم نیتوان در ا ی م  نیبنابرا .شود ی م

 ی بازار داخل تیاز وضع  ی تن آگاهبا داش نیچن هم .کند  یر یخروج ارز جلوگ
 یو مهره و ورود به بازارها چیامکان صادارات پ ،ی و شناخت بازار خارج

 .شود ی فراهم م  زین ی جهان
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 نی بنابرا .متفاوت است گریبا صنعت د ی در هر صنعت  ازیو مهره مورد ن چیپ
 .استفاده کرد ع ی و مهره تمام صنا چیپ یبرا دیسبک تول کیتوان از  ی نم

 همچون یی ها  تفاوت 

 چیپ ارتفاع •
 مهره  قطر •
 و مهره  چیسازنده پ هیمواد اول یی ایمیو ش  ی کیزیف خواص •
 آن ها  مقاومت •

قطعات به   نیا  دیتول یبرا ی مختلف یها یشده تا روش ها و فناور  باعث
 .دیایوجود ب

 

 .میده ی را شرح م ایروز دن یها  یفناور  نیادامه چند مورد از مهم تر  در
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 و مهره چی پ د یدر تول یگر  ختهی ر  2#

  نییقطعه به فرم تع ق،یتزر ای یگر  ختهیو مهره به روش ر چیپ دیتول در
 ات یمهره، عمل ای چیکامل پ یر یاز شکل گ  پس .دیآ یشده در حفره در م 

 .شود ی قطعه شکل گرفته از قالب خارج م سرد کردن قطعه آغاز و سپس

مورد استفاده   ی قرار است در چه صنعت  یدیو مهره تول چی که پ نیبه ا بسته
  قلیص تیفی ک اگر .ردیگ ی قطعه صورت م  یپرداخت رو عمل رد،یقرار گ

 ازیو مهره با دقت بالا ن چیبه پ اینداشته باشد  تیاهم  یی بایز ایسطح 
 .ستین یاز یقطعه ن یعمل پرداخت رو به م،ینداشته باش

کوتاه به کار  ی لی خ چیبا ارتفاع پ ییو مهره ها چیپ یبرا  یگر  ختهیر روش
  ف،ی کم دقت با پرداخت ضع یها چیدر ساخت پ نیچن  هم .شود ی برده م 

 .است ی روش مناسب قیروش تزر
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 ی کار  نیو مهره به روش ماش چی پ د یتول 3#

 :ردیگ ی انجام م ری و مهره در سه روش ز چیپ یکار  نیماش

 یبرا یو مهره با دستگاه تراشکار  چیپ دی: روش تولیکار  تراش •
 نیدر ا  دیتول نهیهز و مهره با تعداد کم مناسب بوده و چیساخت پ

  چیتوسط قلم پ یتراش کار  در .کم است اریروش بالا و دقت کار بس
به  لیخورده، تبدتراش  یقطعه ورود ،یبر  چیو جعبه دنده پ  ی تراش

و  چیپ معمولا .شود ی م د یمهره شده و رزوه مورد نظر تول ای چیپ
  اف،یال ی پارگ لیبه دل یساخته شده در روش تراش کار  یمهره ها

 .دارند ی نییپا ی کیاستحکام مکان
نرم  اژیآل الیبا متر یی ساخت مهره ها یروش برا نی: از ازیقلاو •

  زیقلاو .ندیآ ی بر به حساب م  نهیهز  یمتد ها جزو  استفاده شده و
ساخت  یشوند، برا  ی م میتقس ی نیو ماش ی ها که به دو گروه دست

 .کاربرد دارند ی داخل یرزوه ها
  نهیهز ازمندیکه گفته شد، ن ی مانند دو روش  زین دهی: روش حددهیحد •

نخواهد  یی بالا تیفیکار ک  ی حال خروج نیا با .است ادیو وقت ز
 .کاربرد دارند ی خارج یرزوه ها جادیا یبرا دهیحد روش .داشت
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 یغلتک کار  ای نورد  4#

شده   جادیشکل رزوه ا ،یغلتک کار  اینورد  وهیو مهره به ش چیپ دیتول در
 یها تی مز از .شود ی قطعه مورد نظر منتقل م یغلتکِ سخت به رو یرو

 .اشاره کرد ریتوان به موارد ز ی روش نورد م 

 یکار   نیتر نسبت به روش ماش  نییپا  نهیهز •
 د یکوتاه تر تول زمان •
 ه یمواد اول  هیصرفه بودن ته به •
 داشتن وزن کمتر  لیتر بودن حمل و نقل به دل آسان •
 یقلیمناسب و سطح ص پرداخت •

با قطر و طول متفاوت با  یی و مهره ها چیروش در ساخت پ نیا
 .مواجه است تیمحدود 
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 ی کله زن 5#

  ریاست که به دو روش ز ادیو مهره با سرعت ز چیپ دیتول ندیفرآ ی زن کله
 :شود ی م  می تقس

 سرد  ی زن کله .1
 گرم  ی زن کله .2

  از کاربرد دارد، ز یپرچ ن خیو مهره در ساخت م چیروش که به جز پ نیا در
 .شود ی م یر یجلوگ یبه مقدار قابل ملاحظه ا عات ی ضا دیتول

 همچون  یی ای مزا
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 نه یهز کاهش •
 بالا تیف یقطعات با ک دیتول •
 عیسر  دیتول •
 عاتی ضا کاهش •
 هیبه صرفه تر مواد خام اول متیق •
 ش یدر برابر ضربه و فرسا یدیو مهره تول چیپ ادیز مقاومت •
 و مهره چیدر اندازه و شکل پ تنوع •

  لیو مهره تبد چیساخت پ یبرا یروش اقتصاد کیرا به  ی کله زن روش
 .کرده است

 

 سرد ی کله زن 1-5#

با  یی و مهره ها چیپ دیتول یسرد برا ی کله زنو بزرگ  نیسنگ یها پرس
 .متفاوت کاربرد دارند یو شکل ها قیدق یتلورانس ها

 رینظ ی سرد از متعلقات ی کله زن  یها نیماش
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 برش  غهیت  •
 انداز و رونیب سنبه •
 کننده میتنظ یها غلتک •

 .هستند ضیشده که قابل تعو لیتشک

  کلیس مدل کوتاه دارند که کلی س بلند و کلیها دو مدل س نیماش نیا
و مهره با  چیپ  دیتول  یکوتاه برا کلیو س یدو ضربه ا ی قالب ها یبلند برا

 .روند ی سرعت بالا به کار م 

  ایگرد  لهیسرد معمولا م ی و مهره در روش کله زن چی خام ساخت پ مواد
 .کلاف است

 گرم ی کله زن 2-5#

  ی مشابه کل یادیگرم تا حد ز ی و مهره با دستگاه کله زن  چیپ دیتول روش
و مهره با  چیپ  یسرد برا ی تفاوت که دستگاه کله زن نی ا با سرد است، ی زن

توان در  ی گرم م ی کله زن یاز دستگاه ها اما کوچک کاربرد دارد؛ یقطر ها
 .بزرگتر استفاده کرد یو مهره با قطر ها چیساخت پ

  هیصاف به عنوان ماده اول یگرد ها لهیگرم از م ی کله زن یدستگاه ها در
روش از کوره   نی گردها در ا لهیگرم کردن م یبرا شتریپ .کنند ی استفاده م 

حفظ منابع   یامروزه برا اما شد؛ ی نفت سوز و گازسوز استفاده م  یها
 .نفت و گاز شده است نی گزیجا ی کی الکتر یانرژ  ،ی عیطب
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قابل   کیاتومات ری و غ کیگرم به صورت اتومات  یکار کله زن ها سرعت
  ی به مهارت اپراتور بستگ کی اتومات  ریآن در حالت غ زانیم است که میتنظ

 دارد.


