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طور همان .های پالایشگاهی بخشی ضروری از فرآیند پالایش هستندکوره
ها قطعاتی از تجهیزات مورد استفاده در که از نامشان مشخص است، آن

های پتروشیمی و غیره( ها، مجتمعها، نیروگاهتاسیسات فرآوری )پالایشگاه
بنابراین، هدف اصلی  .دمای مورد نظر، هستند جهت گرم کردن سیالات تا

 .ها جریان داردها افزایش دمای سیال فرآیندی است که در لولهاین کوره
کار از برای این .سوزانندها گازهای زائد حاصل از فرآیند پالایش را میکوره

ها از انرژی گرمایی در این کوره .کنندهای حرارتی کارآمد استفاده میمبدل
کوره های پالایشگاهی در گروه ثابت  .شودق احتراق سوخت تامین میطری

طراحی  API 560 گیرند و براساس استانداردتجهیزات مکانیکی قرار می
در این مقاله جزئیات و اجزای کوره پالایشگاهی و انواع و ساختار  .شوندمی
 .را مورد بحث قرار خواهیم داد. با ما همراه باشیدآن 

 لایشگاهی چیست؟کوره پا

 



 

2 www.namatek.com 

هایی که است که باید به بخش هاهیدروکربن حاوی مخلوطی از خامنفت 
تر جوشیده های سبکبخش .شود، تقسیم شوندگفته می برش نفتی به آن

، نفت کوره تر را برای تولید قیر،های سنگینشوند و بخشو تبخیر می
نفت خام  .گذارندزهای نفتی باقی میگازوئیل و سوخت جت، بنزین و گا

درجه سانتیگراد(  470درجه فارنهایت ) 878باید تا  برج تقطیر قبل از ورود به
وسوم هایی مبرای این افزایش دما، نفت یا سایر سیالات در کوره .گرم شود

 بینند تا به دمای موردنظر برای ورود به ستونبه کوره پالایشگاهی گرما می
 .آماده برسند تقطیر

 کند؟کوره پالایشگاهی چگونه کار می
با انتقال مستقیم حرارت حاصل از احتراق سوخت کار  کوره پالایشگاهی

حداکثر دمای شعله هیدروکربن سوزانده شده با هوای استوکیومتری  .کندمی
اساساً این انرژی  .درجه سانتیگراد( است 1926درجه فارنهایت ) 3500حدود 

شود و به سیالات داخل گرمایی با احتراق سوخت در یک فضای باز آزاد می
قل ها که در امتداد دیوارها و سقف محفظه احتراق قرار دارند، منتلوله
های اتمسفر و خلاء ها قبل از پری فلاش و در ستوناین کوره .شودمی

های پالایشگاهی در صنایع شیمیایی دیگری مانند کوره .گردنداستفاده می
های آمونیاک، صنایع پتروشیمی و شیمیایی، واحدهای فرآوری گاز، کارخانه

در  .دارندهای کود و غیره کاربرد وسیعی های الفین، کارخانهکارخانه
های مختلفی برای انتقال حرارت وجود دارد و های پالایشگاهی حالتکوره

ها از هر سه روش انتقال حرارت )رسانا، همرفت، تابش( استفاده این کوره
 .کنندمی
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تابش عبارت است از انتقال انرژی از منبع گرما به اجسام در مسیر آن در 
افتد که انرژی گرمایی ی اتفاق میهای پالایشگاهی، این زمانفضا، در کوره

در ناحیه  .های در معرض شعله در بخش تابشی جذب شودتوسط لوله
همرفت  .شود( توسط تابش منتقل می90تابشی، گرما عمدتاً )حدود %

انتقال گرما از یک مکان به مکان دیگر از طریق حرکت سیال است، مانند 
 .همرفت بخاری جریان دارندگازهایی که بر روی لوله های فرآیند در بخش 

ها است، بیشتر انتقال در اینجا با حالت منطقه همرفت خارج از دید مشعل
شود؛ ولی با این وجود باز هم مقداری از انتقال حرارت همرفت انجام می

زیرا دما هنوز به اندازه کافی بالا است و این کار  دهد؛توسط تابش رخ می
رد که در دو ردیف اول منتهی به بخش گیتوسط بخش سپر نامی انجام می

در نهایت، رسانایی انتقال گرما از طریق تماس بین دو  .همرفت قرار دارد
 .شودماده یا حرکت از یک بخش از یک جسم به بخش دیگر انجام می

 اجزای کوره پالایشگاهی

 
باشند که در تصاویر بالا ی کوره پالایشگاهی معمولی، به شرح زیر میاجزا

 :اندهم نشان داده شده
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لوله عمودی که از طریق آن گازهای متصاعد شده از  :دودکش یا پشته .1
گویند و به شوند. اغلب به آن دودکش میکوره پالایشگاهی خارج می

دلیل ری که بهچنین ورود هوا به کوره آتش براساس شناوتهویه و هم
ها عمدتاً از پشته .کندشود، کمک میاختلاف چگالی ایجاد می

شوند و با متر ساخته میمیلی 6صفحات فولادی با حداقل ضخامت 
 .شوندمتری اندود میمیلی 50گری عایق ریخته

های مقاوم در گرمای بالایی هستند که ها لولهاین :های همرفتلوله .2
 .رنددر قسمت همرفت قرار دا

محفظه عایق داخلی که هدرها یا منیفولدها را در بر  :هدر باکس .3
 .گیردمی

های هایی که در قسمت تابشی قرار دارند، لولهبه لوله :های تابشیلوله .4
 .گویندتابشی می

یک پوسته فلزی که معمولاً با پوشش نسوز پوشانده شده  :پوشش .5
 .است و جعبه آتش و بخش همرفت را در بر می گیرد

پوشش مقاوم در برابر حرارت؛ معمولا از الیاف ریخته  :پوشش نسوز .6
 .شودگری یا سرامیکی ساخته می

ای که گازهای دودکش داغ از بخش تابشی منطقه :بخش همرفت .7
 .آیندشوند و با سرعت بالا در یک لوله بسته به گردش در میخارج می

ی کوره در قسمتی صاف یا شیبدار از بخش تابش :طاق )یا دیوار پل( .8
این  .شودمقابل کف که گاز دودکش از بخش تابشی از آن خارج می

دمای گاز  .قسمت بخش تابشی و همرفتی را از هم جدا می کند
 .گوینددودکش خروجی از بخش تشعشع را دمای دیوار پل می
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های ها مستقیماً توسط تابش شعلهای که لولهناحیه :بخش تابشی .9
 .شوندمشعل گرم می

محل انتقال گاز دودکش از بخش همرفت به پشته  :ین کنندهنشته .10
 .است

باشد که باعث زده میهای بیرونلوله تخصصی با باله :لوله پره دار .11
 .شودافزایش سطح و جذب گرما می

ها مواد نسوزی هستند که برای هدایت گازهای کوربل :هاکوربل .12
استفاده  ها هنگام عبور از بخش همرفت مورددودکش بر روی لوله

 .گیرندقرار می
باعث اتصال لوله بین هر دو بخش سیم پیچ  :اتصالات متقاطع .13

 .شوندمی
ای که بخش همرفت را های بدون پرهلوله :بخش سپر/ بخش ضربه .14

 .کننداز تابش مستقیم محافظت می

 اجزای بیرونی کوره پالایشگاهی
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ها شرح داده علاوه بر اجزای کوره پالایشگاهی که در بالا و بر طبق عکس
شد، چند قسمت نیز در قسمت بیرونی کوره وجود دارند که در ادامه مختصر 

 :ایمتوضیح داده

 مشعل پایلوت

 
پایلوت یک چراغ کوچک است که دارای شعله کوچکی از گاز طبیعی  مشعل

بنابراین  .کندعنوان منبع احتراق مشعل اصلی عمل میاست که به LPG یا
مشعل  .ماندوقفه کوره همیشه روشن میمشعل پایلوت برای عملکرد بی

کیلوکالری در ساعت داشته  10000پایلوت باید حداقل رهایش حرارتی حدود 
 .متر و پایدار باشدمیلی 150طول شعله یک مشعل باید حداقل  .باشد

 مشعل
ای است که برای حفظ احتراق مناسب، سوخت و هوا را با مشعل وسیله

براساس نوع  .کندنسبت و سرعت و غلظت دلخواه وارد جعبه آتش می
 .شودبندی میسوخت احتراق طبقه
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درصد از آزادسازی گرمای  120که گونه ای طراحی شده است طور معمول بهبه
 Plenum نامای بهچنین محفظههم .معمولی خود را در اوج کار انجام دهد

ها ها وجود دارد که برای توزیع هوا به مشعلیا جعبه باد در اطراف مشعل
 .شودیا کاهش صدای احتراق استفاده می

 دمپر
ای برای معرفی وسیله یکی دیگر از اجزای کوره پالایشگاهی دمپر است که

نقش دمپر  .مقاومت متغیر برای کنترل جریان گاز دودکش یا هوا است
های پالایشگاهی برای کنترل درفت بسیار مهم پشته ای در عملکرد کوره

بیشتر دمپرها در  .شوداست؛ اما متاسفانه توجه کمی به طراحی دمپر می
 .کننددرستی کار میها بهآنمانند که تعداد کمی از کوره پالایشگاهی باز می

دمپر  .جویی کندتواند در مصرف انرژی صرفهاما طراحی صحیح دمپرها می
 باید بسته شود تا گاز اکسیژن سوخت کاهش یابد، دمای جعبه آتش

افزایش و دمای پشته کاهش یابد و در نتیجه کشش در قسمت تابشی 
 .کاهش یابد

 هادرفت
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درفت اختلاف فشاری است که بین هوا/گاز سوخت در محفظه احتراق و 
دلیل اختلاف چگالی بین گاز هوای اتمسفر وجود دارد و این اختلاف به

در هر قسمت از کوره  .شودسوخت داغ و هوای محیط ایجاد می
باید جریان منفی وجود داشته داشته باشد تا گاز سوخت داغ  پالایشگاهی

قرائت درفت در وسط کوره، برای کنترل بادکش و هوای اضافی  .نشت کند
شود و برای بیرون کشیدن گازهای سوخت از کوره، یک بالن استفاده می

توان درفت طبیعی، درفت اجباری و درفت از انواع درفت می .لازم است
 .یاد کرد شده راتحریک

 :های زیر ایجاد کردتوان با روشدرفت را می
 باز کردن دمپر و بستن کامل لوور .1
 پاکسازی/خراب کردن بخار باز .2
 قطع کردن جریان بخار .3
 بستن دمپر طبق نیاز درفت .4

 بدنه کوره پالایشگاهی

 
شود و یک صفحه فلزی برای محصور کردن کوره پالایشگاهی استفاده می

عنوان مواد پوشش متر بهمیلی 6با ضخامت  CS طور معمول صفحاتبه
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درجه سانتیگراد، کف  82دمای طراحی بدنه بیرونی  .گردنداستفاده می
تواند می CS درجه حرارتی که باشد ودرجه سانتیگراد می 91تابشی حداکثر 

 .درجه سانتیگراد است 440تحمل کند، 
 در طول .شوددرجه سانتیگراد شروع می 270با این حال، اکسیداسیون از 

شدن بیش از حد پوشش  باعث گرمخرابی، پوشش نسوز داخلی  فرآیند
 .شود که این توسط نقاط داغ محلی آشکار خواهد شدفولادی زیرین می

برای جلوگیری از آسیب بیشتر به صفحه پوشش باید کارهای زیر انجام 
 :شود
 اعمال هوا برای کاهش اثر گرما •
 اعمال بخار با فشار •
 استفاده از آب در موارد شدید •
 ش نسوز اضافی روی ناحیه نقطه داغاضافه کردن یک صفحه پوش •

 سربرگ پلاگین
باشد که به منظور بازرسی این جزء، یک خم مجهز به یک یا چند دهانه می

برای  .گیردگیری اولیه کک قبل از تمیز کردن مورد استفاده قرار میو اندازه
 :استفاده از این جزء، رعایت چند توصیه الزامی است

 .خه از کاهش فشار مناسب اطمینان حاصل کنیدقبل از باز کردن دوشا •
اطمینان حاصل کنید که علامت فلش روی دوشاخه قرار دارد تا مطمئن  •

 .شودشوید که مهره دوشاخه هدایت می
پس از تعمیر / تعویض پلاگین، تست هیدرولیک پاس کویل توصیه  •

 .می شود
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های صنعتی ای است که مستقیماً جهت تولید گرما برای فرآیندکوره وسیله
درجه سانتیگراد( نیاز دارند،  400درجه فارنهایت ) 752که به حرارت بیش از 

ها از طریق احتراق سوخت و گازها، مواد خام و در آن .شوداستفاده می
ای طیف گسترده .شوندمستقیم گرم میمحصولات با تماس مستقیم یا غیر

های دارند و از سوختهای مختلفی برای انجام وظایف خود ها روشاز کوره
های پالایشگاهی برای فرآیند پالایش بسیار کوره .کنندمختلفی استفاده می

گرمای تولید شده از طریق احتراق، از طریق تابش، رسانایی و  .مهم هستند
حرارت دادن و تبخیر کردن، نفت خام  .شودهمرفت به نفت خام منتقل می

دفعه بعد که  .کندکنیم، تبدیل میرا به محصولاتی که ما هر روز استفاده می
شوید، به یاد داشته باشید که شوید یا سوار هواپیما میسوار ماشین می

دهند بقایای دایناسورها را به شتاب تبدیل های روشن به ما امکان میکوره
 .کنیم

 


